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The invention concerns a composite yarn consisting of a continuous yarn, obtained by spinning fibers 
made of organic or inorganic material or natural fibers, and a polymer material. The invention is 
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making such a composite yarn and a textile structure obtainable from at least a composite yarn of the 
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FIL COMPOSITE, PROCEDE D*OBTENTION ET STRUCTURE TEXTILE OBTENUE. 



\^ Fll composite constitu6 d'un til continu, obtenu par fi- 
la!ure de fibres en un mat^riau organique ou inorganique ou 
de fibres nature lies, et d'un materiau poly me re, caract6rise 
en ce que les fibres constitutlves dudit fil continu sont r6par- 
ties uniform^ment dans ledit materiau polym^re de telle fa- 
gon que chacune desdites fibres sort enrob6e par ledit 
materiau polym^re, proc6d6 de fabrication d*un tel fil com- 
posite et structure textile susceptible d'etre obtenue ^ partir 
d*au moins un fil composite selon I'invention. 
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La pr6sente invention concerne un fil composite k usage 
technique ou industriel, pouvant §tre assemble en tous types de structures 
textiles, notamment nappes textiles appropri^es, pour r^pondre ^ toutes 
applications ou specifications particulieres, par exemple pour la fabrication 
5 de stores ou rideaux. Plus particuli§rement I'invention concerne des fils 
composites ignifuges susceptibles d'etre obtenus par enduction. 

De maniere generale on connaTt deja, et la Demanderesse 
fabrique et vend des fils composites techniques, comprenant : 

- une §me comportant un fil continu, notamment en materiau 
10 inorganique comme le verre, ou organique comme le polyester, le 

polyamide, Talcool de polyvinyle, et 

- une gaine ou enveloppe comportant une matrice, constituee 
par au moins un materiau polym^re chlor6, par exemple un polychlorure de 
vinyle (PVC), une charge min6rale ignifugeante incorporee et distribute 

15 dans ladite matrice, et un plastifiant. 

Prtftrentiellement, mais de maniere non exclusive, un tel fil est 
obtenu par enduction en une ou deux couches, de Tame avec un plastisol 
comprenant le materiau polymere chlore, par exemple du polychlorure de 
vinyle, et le plastifiant, puis par g6lification du plastisol autour de I'ame. 

20 Les tissus techniques obtenus avec de tels fils, et lorsqu'ils sont 

mis en oeuvre dans differents environnements, notamment pour 
I'amenagement tant inttrieur qu'extdrieur d'immeubles ou constructions, 
par exemple a titre de stores, sont soumis h des exigences de 
comportement au feu, definies par des reglementations et/ou procedures 

25 d'homologation ou autorisation, nationales ou Internationales. 

Ainsi, la rtglementation applicable d de tels tissus en Rtpublique 
F6ddrale d'Allemagne definit differents classements, caractdrists 
notamment par la longueur de rSchantillon ddtruite par le feu, et par la 
temperature des fum^es de combustion, et identifies par les lettres B1 a 

30 B3, la lettre B1 caracterisant le meilleur comportement au feu accessible 
par un materiau comprenant des matieres organiques. 

Et la reglementation applicable en France d6finit quant a elle, 
egalement differents classements selon les normes NF 1601 et NF P 
92503, d'une part caracterises notamment par remission de fumees et 

35 identifies par les lettres FO d F5, F3 etant le meilleur comportement 
accessible par un materiau contenant un polym6re halogen6, et d'autre part 
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caracterises notamment par la temperature d'inflammation r6siduelle du 
tissu, et identifies par les lettres MO a M4, la lettre Ml identifiant le 
meilleur comportement au feu gen6ralement accessible par un materiau 
comprenant des matieres organiques. 

5 Differentes tentatives ont 6te faites pour ameliorer 

intrinsdquement le comportement au feu de ces fils composites, par 
exemple en utilisant des plastifiants particuliers, comme des phosphates 
organiques. Malheureusement, Tutilisation de tels plastifiants d6teriore les 
caract6ristiques de mise en oeuvre (souplesse, pouvoir glissant, etc..) de 

10 ces fils, ce qui nuit d leur tissage post^rieur, et rend ce dernier plus 
difficile. Par ailleurs, 1' incorporation de tels plastifiants augmente I'indice de 
fumee. 

S'agissant des performances de la charge ignifugeante 
proprement dite, diff6rents documents ont propos6 divers composes ou 

15 diverses compositions, susceptibles d*ameliorer le comportement au feu 
des matrices plastiques dans lesquelles la charge ignifugeante est 
incorporee, sans que rapplication ou la mise en forme de la matiSre 
plastique ignifugee, par exemple sous forme de fil, soit precisee. 

Ainsi, selon le document JP-A-581 85637, pour une matrice b 

20 base de polychlorure de vinyle, on a propose une charge ignifugeante 
comprenant un polyethylene chlor6, un compose choisi parmi notamment 
les oxydes et/ou hydroxydes d'antimoine, et d'aluminium, et 
preferentiellement un autre compose choisi parmi certains sels de zinc, 
dont le borate de zinc ; des produits a base d'etain par exemple le stannate 

25 de zinc. 

Et conformement au document FR-A-2 448 554, toujours pour 
une matrice h base de polychlorure de vinyle, incorporant par ailleurs un 
stabilisant, un plastifiant constitue par un ester phosphorique, et une 
charge d'hydroxyde d^alumine, on a propose une charge ignifugeante 
30 comprenant un oxyde d'antimoine, eventuellement associe ci un borate de 
zinc. 

Aucune des charges ignifugeantes precedemment proposees ne 
convient pour ameliorer dans les proportions souhaitees le comportement 
au feu d'un fil composite tel que precedemment considere, et ce sans 
35 degrader ses autres proprietes, par exemple mecaniques. 



I 



2834302 



3 

II n'est pas possible, non plus, d'augmenter de manifere 
significative la proportion ponddrale de la charge ignifugeante, sauf d 
d6t§riorer comme pr6cedemment les caract^ristiques de mise en oeuvre du 
fil composite. 

5 La presente invention a pour objet un fil composite ignifug6 

enduit, presentant globalement et intrinsfequement un comportement au feu 
ameliore, en favorisant la dissipation de la chaleur et en permettant de 
reduire fortement le ph6nom6ne alSatoire de propagation de flamme mesur6 
par des tests au feu selon la norme NF P 92 503 sur tout tissu obtenu §i 
10 partir du fil composite selon I'invention, en utilisant moins de charge 
ignifugeante. 

Ces proprietes sont obtenues en utilisant comme ame du fil 
composite ignifuge enduit un fil composite constitue de fibres reparties 
uniform6ment dans un mat6riau polym6re. 

15 La pr6sente invention a pour objet un fil composite constitue 

d'un fil continu, obtenu par filature de fibres en un materiau organique ou 
inorganique ou de fibres naturelles comme le lin ou le coton, et d'un 
materiau polymere, caracterise en ce que les fibres constitutives dudit fil 
continu sont reparties uniform6ment dans ledit materiau polymere de telle 

20 facon que chacune desdites fibres soit enrobee par ledit materiau polymere. 
Ce fil composite est susceptible d'Stre utilise ensuite comme Sme pour la 
fabrication de fils composites ignifug^s obtenus par enduction avec des 
polym^res comportant des charges ignifugeantes. 

La pr6sente invention a 6galement pour objet le fil composite 

25 ignifuge enduit susceptible d'etre obtenu par un precede d'enduction avec 
un materiau polymfere comprenant une charge ignifugeante, caracteris6 en 
ce qu'il comprend une ame constituee par un fil composite tel que 
precedemment defini et en ce que le materiau polymere constitu§ autour de 
Tame et le materiau polymere constitutif de Tame sont de m§me nature. 

30 Selon Tinvention, ladite enduction est susceptible d'etre 

effectuee avec une preparation liquide de monomere ou de polymere, par 
exemple une preparation liquide de polymere est obtenue par fusion d'un 
polymdre ou par dispersion, par exemple sous forme de plastisol, et par 
exemple une preparation liquide de monomere est constitute d'un 

35 monomere liquide qui polym6rlsera sous I'effet de la chaleur ou par 
irradiation, par exemple irradiation U.V.. 
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invention concerne 6galement le proc6d6 de fabrication d'un 
fil composite caract6ris6 en ce qu'on soumet un fil continu, obtenu par 
filature de fibres en un mat^riau organique ou inorganique ou de fibres 
natureMes, d un procdd^ d'ouverture m^canique du fil permettant la 
5 separation desdites fibres, simultanement ou prealablement h son 
enduction par un materiau polymere. 

Elle concerne en outre le precede de fabrication d'un fil 
composite ignifug6 caract§ris6 en ce qu'on soumet un fil continu, obtenu 
par filature de fibres en un materiau organique ou inorganique ou de fibres 
10 naturelles, S un proc6d6 d'ouverture m6canique du fil permettant la 
separation desdites fibres, simultanement ou prealablement a une 
enduction primaire avec une preparation liquide de monomere ou de 
polymere a I'etat liquide ne comportant pas de charge ignifugeante, et en 
ce qu'on soumet le fil composite obtenu ^ un seconde enduction avec une 
15 preparation liquide de monomere ou de polymere a I'etat liquide comportant 
une charge ignifugeante. 

Par ouverture mecanique on entend tout precede permettant 
simultanement ou prealablement a Tenduction Touverture des fibres tels 
que le d6rompage, par ('application d'un jet d'air, d'un jet d'eau, d'un 
20 traitement par ultra-sons, Tapplication d'une pression mecanique, par 
exemple un 6crasement du fil ou tout precede permettant d'^carter les 
fibres pour permettre la p§n6tration du mat6riau polymere h rint6rieur des 
fibres constitutives dudit fil. 

Le fil selon Tinvention ne presente aucun des phenomenes de 
25 degainage et de nuangage observes avec les fils de I'art anterieur, 

Ces resultats sent obtenus sans nuire aux caracteristiques de 
mise en oeuvre du meme fil, requises pour le tissage, et ces 
caracteristiques sont memes ameilorees. Ainsi les tissus obtenus par 
tissage de ces fils composites sont mieux proteges des intemperies, par 
30 suppression ou diminution des remontees capillaires, et plus faciles S 
decouper par suppression des phenomenes de defibrillation a la coupe. 

Par preparation liquide de monom6res ou de polymeres, on 
entend toute formulation liquide a base de monomdres ou de polymeres. 

Par formulation on entend tout melange comportant au moins 
35 un produit par exemple dispersion, solution, melange de monomeres et/ou 
d'oligomeres. 
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Par dispersion de polymere on entend toute preparation de 
polymere a Tetat divisS comprenant des additifs dans un liquide organique 
ou non. 

Par « plastisol » on entend une dispersion de polymeres, de 
5 charges et autres additifs, a I'^tat finement divise, dans un plastifiant. 

A titre de mat6riau polymfere, on peut utiliser des polynneres 
chlores, des silicones, des polyru6thanes, .des acryliques, des copolymeres 
ethylene-vinyle acetate EVA, des terpolymeres ethylene propylene diene 
monomdre, EPDM. 

10 A titre de matdriau polymere chlore, on peut utiliser 

conformement 6 Tinvention, toute r6sine PVC susceptible d'etre plastifi6e, 
et notamment pouvant etre de ce fait mise en oeuvre sous forme de 
plastisol. 

Par materiau polymere chlore, on entend, ou un polymere chlore 
15 pur ou un copolym^re de chlorure de vinyle copolym6ris6 avec d'autres 
monomdres, ou encore un polymere chlorS qui est alliS avec d'autres 
polym6res. 

Parmi les monomeres qui peuvent etre copolymerises avec le 
chlorure de vinyle, on citera notamment des olefines comme par exemple 
20 I'ethylene, des esters vinyliques d'acides carboxyliques satures, comme 
r acetate de vinyle, le butyrate de vinyle ou les maleates; des derives 
vinyliques halogenes comme, par exemple, le chlorure de vinylidene, des 
esters d'acide acrylique ou mdthacrylique comme Tacrylate de butyle. 

A titre de polymere chlore, on citera par exemple le polychlorure 
25 de vinyle mais aussi les PVC surchlor^s, les polychlorures de vinylidene et 
les polyoI6fines chlor6es. 

De mani^re preferentielle, mais non exclusive, le materiau 
polymfere chlor6 selon la prSsente invention a une teneur pond^rale en 
halogene comprise entre 40 et 70 %. 
30 A titre de materiau polymere silicon^, on peut utiliser selon 

{'invention les organopolysiloxanes et plus particuli6rement les r^sines et 
elastomeres de polysiloxane avec ou sans diluant. 

A titre de matdriau polymere polyurethane, on peut utiliser selon 
rinvention tout materiau constitue d'une chaTne hydrocarbon^e comportant 
35 le motif urethane ou -NHCOO-. 
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S'agissant du fil continu il est lu'hmeme constitue par un ou 
plusieurs filaments continus ou fibres. Sa nature chimique peut Stre 
organique, par exemple en polyester, polyamide, polyvinyl, acrylique, 
d'origine naturelle comme le lin ou le coton, ou inorganique, par exemple 

5 en verre ou silice, etant entendu que sa temperature de fusion doit §tre 
superieure a celle de mise en oeuvre du materiau polymere 

La charge ignifugeante est choisie dans le groupe constitu6 par 
le borate de zinc, Thydroxyde d*aluminium, le trioxyde d'antimoine et 
rhydroxystannate de zinc, les composes de molybd6ne, les d^rivSs 

10 halogends, les composes d halogdnes actifs, les composes phosphorus et 
les systemes intumescents. 

D'autres charges peuvent etre incorpor6es et distribuees dans la 
preparation liquide de monomeres ou de polymeres, en plus de la charge 

15 ignifugeante, par exemple une charge pigmentaire, de la silice, du talc, des 
billes de verre et/ou une charge stabilisante. En pareil cas, la composition 
ponderale totale du fil composite, en matieres inorganiques, se trouve 
evidemment modifiee ou affect§e. 

Dans le cas de I'utilisation de plastisol, grace & Tinvention, il 

20 demeure possible de recourir a des plastifiants traditionnels, par exemple 
comprenant au moins un phtalate, et par consequent de ne pas 
compromettre les proprietes de rriise en oeuvre du fil, vis-a-vis de son 
tissage ult6rieur. 

L'invention permet aussi de limiter ponderalement la charge 

25 ignifugeante, dans des proportions n'exc6dant pas 50% de la matrice 
plastique. Au-dela on assiste a une alteration des propriet6s notamment 
m6caniques du fil composite. 

L'ensemble des caracteristiques techniques du fil sont 
30 amelior§es. On notera plus particulierement notamment la repartition 
homogene du mat6riau polym6re constitu6 autour de Tame, la resistance a 
la capillarite, I'homogeneite des colons et I'accrochage de la gaine sur 

rame. 

Dans le cas de rutilisation de plastisol PVC, Tajout d'agent 
35 d'accrochage du type isocyanate n'est pas n6cessaire. 
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La figure 1 repr^sente en coupe un fil composite ignifug6 de 
I'art ant^rieur. 

La figure 2 reprSsente en coupe un fil composite tgnifug^ selon 

I'invention. 

5 On observe la repartition homogene des fibres 1 dans la 

preparation de monomere ou de polym§re 2 appliquee a Tetat liquide et 
refroidie ou polym6ris6e aprds application. L'enduction secondaire 3 est 
6galement regulierement repartie dans le fil composite selon I'invention. 

10 Le tableau comparatif suivant permet d'illustrer I'ensemble de 

ces caracteristiques, en comparaison avec un fil enduit de maniere 
conventionnelle, dans le cas particulier de Tutilisation d'un mat6riau 
polym§re chlore, le PVC. 
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Enduction standard 


Enduction selon {'Invention 


Fil 


Torsion > 40 tours 


Possibilite d*utiliser des torsions < 40 
tours 


1^'*enduction 


Plastisol de PVC ignifug6 1500 
mPa.s = 100 
-r6sine PVC = lOOpcr 

- taux de charge (ignifugeants) 1 5 

a 25 per 

- taux de plastifiant =30 d 50 per 

- additifs stabilisants 2-10 per 

diam^tre du fil : 0,3 mm 


Plastisol 350 mPa.s 

-r^sine PVC = 100 per 

- taux de charge = 0 

- taux de plastifiant =60 d 70 per 

- additifs stabilisants 2-10 per 

Taux d'emport = 65 90 % 


2*^ enduction 


Plastisol de PVC ignifug6 identique 
d la premidre enduction 


Plastisol de PVC ignlfug6 1500 mPa.s 
Taux d'emport = 30 50 % 

-r6slnePVC = 100 per 

- taux de charge (ignifugeants) = 15- 

25 per 

- taux de plastifiant =30-50 per 

- additifs stabilisants 2-10 per 


Propri6tes du 
fil enduit 


ILO = 30.7 % 

- !6ger nuan^age 

- \6ger d6gainage 

- taux ignifugeant = 8^15% 

1^couclie: + 45%PVC 
2*^ couche : + 24 % PVC 


ILO = 30% 

- pas de nuangage 

- pas de d6gainage 

' taux d'ignlfugeant r6duit d'environ 
60% 

- taux d'ignlfugeant = 10% 
- pas d'effet ehemln^e 

1^'® couche : + 41 % PVC 
2*"* couche : + 30 % PVC 


Propridt^s du 
tissu 


- Ml B1 

- L6g6rement nuanc6 
Quetques d^gainages (ruptures 
de gaines lors de sollicitations 
mecaniques) 


- M1 conserve et plus homogene 

- B1 

Permanences des proprietes 
mecaniques sous contraintes (non 
destruction du fil de verre) 

- Pas de nuan^age 

- Pas de degainage 

- Pas de defibrillation 

- anticapillarite 



Le taux d'emport est le taux d'impr6gnation du fil 11 est dSfini 
par la formula suivante : ooids du fil enduit - poids du fil x 100 

poids du fil enduit 



ILO represente Tlndice Limite d*Oxygene, 11 est determine selon 
la norme NF G 07128. 
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Pour la preparation de formulations selon Tinvention, ^ base de 
polym^re chlor6 comme le PVC, d titre d'exemple les ingredients suivants 
ont 6t6 utilises : 
5 R6sines : 

a. resine de PVC 

Vinnolit P4472, Vinnolit P70, Vinnoiit P70 PS (VINNOLIT), 
SELIN 372 No (SELVAN) 

b. resine filler 

10 Lacovyl B 1050 (ATOFINA), Vinnolit C65V (VINNOLIT), Vinnolit 

C66(VINNOUT), C66W. 
PlastifiantS : 

DINP (Jayflex DINP, Palatinol N (BASF), Vestinol 9 (OXENO)), 
TXIB (Eastman TXIB), DIDP (Jayflex DIDP (EXXON), Palatinol Z 
15 (BASF)), BBP (Santicizer 206) (FERRO) 

Stabilisants : 

a. Stabilisant thermique 

h base de Pb (Baerostab V 220) (BAERLOCHER) 
a base de Sels organique de Baryum Zinc (Lastab DC 261 GL 
20 (LAGOR), Mark BZ 561 (WITCO)) 

a base de Thio Etain (Baerostab M62 A(BAERLOCHER)) 

b. Stabilisant UV 

Benzotriazole ou benzophenone (Tinuvin 320, Tinuvin 571, 
Tinuvin P (WITCO)) 
25 Charges : 

Charges opacifiantes : Sulfure de zinc, ZnS (sachtolit L 
(SACHTLEBEN)), Dioxyde de Titane (KRONOS) 
Ignifugeants : 

Borate de Zinc (Firebreak ZB (USBORAX)) 
30 Hydroxyde d'aluminium (Alumina SH 5) (OMYA) 

Troxyde d'antimoine (Oxyde d'antimoine / Timonox) (SICA, 
CAMPINE, PLC) 

Hydroxystannate de Zinc (StormFlam ZHS (JOSEPH STOREY) 
Additifs : 

35 Modificateurs de viscosity / agents rh^ologiques : Viscobyk- 

4013, CAB-O-SIL, Exxsol D80 (BYK-CHEMIE, CABOT,EXXON) 
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Agents mouillants : disperplast-1 1 42 (BYK-CHEMIE). 

Le verre favorisant la dissipation de la chaleur, le phenomene de 
la propagation de flamme rencontre lots de tests au feu selon la norme NF 
5 92503 sur tissu, est avec un tissu obtenu par tissage d'un fil ignifug^ selon 
rinvention, fortement reduit car le materiau polymere est mieux reparti au 
coeur des fibres et la chaleur emmagasin^e est alors mieux dissip6e par les 
fibres. 

Cette optimisation de la . dissipation permet globalement 
10 d'abaisser le taux de charges ignifugeantes dans Le fil composite ignifug^ 
enduit. 

L'exemple suivant permet dMIIustrer I'invention dans le cas 
particulier de Tutilisation d'un materiau polymere a base de silicone. 

Par enduction selon le precede de ('invention d'un fil 
15 mineral/fibre de verre continue/silionne, c*est S dire en soumettant le fil a 
une ouverture mecanique par d^rompage simultanement ou prealablement a 
Tenduction par une preparation liquide de polymere a base de polymdre 
silicone on obtient un fil composite ignifuge enduit selon I'invention sans 
halog^ne. 

20 La formulation d'enduction est d6finie par une viscosite 

comprise entre 1000 et 5000 mPa.s, mesur6e k 25 °C avec un 
viscosimdtre Brookfield RVT a 20tr/min, broche 4. 

L'enduction primaire est effectu6e avec une formulation 
comportant les produits suivants : 

25 Silicone 100 per 

Solvant/eau 0 S 50 per 

Borate de zinc Oa 10 per 

Promoteur d 'adherence Oa5 per 

Retardateur de flamme. 0^5 per 

30 Reticulant 2 a 6 per 

Hydrofugeant 0 a 5 per 

Additifs 0 a 5 per 

La seconde enduction est effectu6e avec une formulation 
comportant les produits suivants : 

35 Silicone 100 per 

Solvant/eau 0 d 50 per 
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Borate de zinc 0^10 per 

Retardateur de flamme 0 a 5 per 

R6ticulant 2 a 6 per 

Hydrate d'alumine 0 & 50 per 

5 Pigment 0 a 5 per 

Additifs 0 & 5 per 



Les silicones utilises sont par exemple : 

Elastosil RD6635, RD 3151 ou 45539 WP (WACKER), Rhodosil 
10 RTV 1519 (RHODIA), Dow FC227TS (DOW CORNING). 

Les diluants sontchosis parmi le toluene, le xylene, le white 
spirit ou Teau. 

Les charges sont constituees par exemple de borate de zinc 
Firebreak ZB, d'hydroxyde d'aluminium (OMYA), d'alumine SH5n de 
15 promoteur comm Elastosil 45568 VP ou HF86 (WACKER), de retardateur 
HTV-SB5WACKER), d'hydrofugeant WS60E (WACKER) ou de billes de 
verre (SOVITEC). 

Lies tissus obtenus avec un fil composite selon I'invention n'ont 
pas besoin d'un traitement posterieur pour ameliorer leur comportement au 
20 feu. 

Un fil composite ignifug^ selon Tinvention ne pr6sente aucune 
defibrillation a la coupe, il est plus hydrophobe, son toucher est plus "soft", 
et les textiles obtenus par tissage sont antisalissures. 

25 Un fil composite selon la presente invention peut etre integre 

dans toutes structures textiles, ou assemble selon toutes structures textiles 
requises, bidimensionnelles (nappes, tissus, etc... ) ou tridimensionnelles 
(tresses par exemple). 

Le fil composite peut tout d*abord etre coup6 et divise en fils 

30 elementaires, pouvant §tre entrem§l6s et fix6s les uns aux autres, sous 
forme de structures textiles non tissees, mats par exemple. La fixation des 
fils 6l6mentaires entremeles peut etre obtenue par impregnation avec une 
substance adhesive appropri§e, ou encore par thermo-fusion du materiau 
polymere de la gaine. 

35 Le fil composite peut ensuite etre assemble sur lui-meme, dans 

toutes structures textiles tricot^es appropri^es. mais il peut §tre assemble 
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avec d'autres fils, selon la presente invention ou non, pour constituer 
diff^rentes structures bidimensionnelles ou tridimensionnelles; dans ce 
dernier cas, il peut s'agir de grilles dans lesquelles les fils selon la pr§sente 
invention sont entrecroises et fixes avec d'autres fils, selon la presente 
5 invention ou non, et de tissus, dans lesquels les fils composites selon 
rinvention sont tisses avec d'autres fils de chame et/ou trame, egalement 
selon rinvention ou non. 

Une application toute particuliere de la presente invention 
concerne I'obtention de tissus techniques, destines h la realisation ou 
10 fabrication de stores ou rideaux tant int6rieurs qu'extSrieurs. 

Apres essais au feu, tous ces tissus ont montre qu'ils 
satisfaisaient, et a la reglementation allemande avec le classement B1, et a 
la r6glementation franpaise avec le classement Ml et F3. 
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REVENDICATIONS 



5 1 . Fil composite constitue d'un fil continu, obtenu par filature 

de fibres en un materiau organique ou inorganique ou de fibres naturelles, 
et d'un mat6riau polym6re, caracterise en ce que les fibres constitutives 
dudit fil Gontinu sent reparties uniform^ment dans ledit materiau polymdre 
de telle fagon que chacune desdites fibres soit enrobSe par ledit materiau 

10 poiym6re. 

2. Fil composite ignifug6 susceptible d'etre obtenu par un 
procede d'enduction avec une preparation liquide de monomere ou de 
polymere comprenant un materiau polymere et une charge ignifugeante, 
caract6ris6 en ce qu'il comprend une Sme constituee par un fil composite 

15 selon la revendication 1 et en ce que le materiau constitu6 autour de r§me 
et le materiau polymere constitutif de TSme sont de m§me nature. 

3. Fil composite selon Tune quelconque des revendications 1 
ou 2, caracterise en ce que le materiau inorganique ou organique, 
constitutif des fibres du fil est choisi dans le groupe constitue par le 

20 polyester, le verre ou la silice. 

4. Fil composite selon Tune quelconque des revendications 1 
ou 2, caract6ris§ en ce que le materiau polymdre est choisi parmi les 
polymeres chlores. 

5. Fil composite selon la revendication 4, caracterise en ce que 
25 le materiau polymere chlore est choisi dans le groupe constitue par le 

polychlorure de vinyle, les PVC surchlor6s, les polychlorures de vinylid§ne 
et les polyolefines chlorees. 

6. Fil composite selon Pune quelconque des revendications 1 
ou 2, caracteris6 en ce que le materiau polymere est choisi parmi les 

30 organopolysiloxanes. 

7. Fil composite selon Tune quelconque des revendications 1 
ou 2, caracterise en ce que le materiau polymere est choisi parmi les 
polyurethanes. 

8. Fil composite selon Tune quelconque des revendications 1 
35 ou 2, caracterise en ce que la charge ignifugeante est choisie parmi le 
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groupe constitu6 par le borate de zinc, Thydroxyde d'aluminium, le trioxyde 
d*antimoine et I'hydroxystannate de zinc. 

9. Proc6d6 de fabrication d'un fil connposite caract6ris6 en ce 
qu'on soumet un fil continu, obtenu par filature de fibres en un materiau 

5 organique ou inorganique, a un precede d'ouverture m6canique du fil 
permettant la separation desdites fibres, simultanement ou prealablement a 
son enduction par un materiau polymere. 

10. Procede de fabrication d'un fil composite ignifug6 
caracteris6 en ce qu'on soumet un fil continu, obtenu par filature de fibres 

10 en un materiau organique ou inorganique, S un proced6 d'ouverture 
mecanique du fil permettant la separation desdites fibres, prealablement a 
une enduction primaire par une preparation liquide de monomere ou de 
polymere ne comportant pas de charge ignifugeante, et en ce qu'on 
soumet le fil composite obtenu k un seconde enduction avec une 

15 preparation liquide de monomere ou de polymere comportant une charge 
ignifugeante. 

1 1 . Structure textile, par example tissu, caracterisee en ce 
qu'elle est susceptible d'etre obtenue a partir d'au moins un fil composite 
selon Tune quelconque des revendications 2 a 9. 

20 
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